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Produktionshalle in Maranello
Production Hall in Maranello
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weitere Projektbeteiligte S. 139

Die Fabrikation und der Verkauf von Auto-
mobilen wird von immer mehr Herstellern in
publikumswirksamen »glasernen Manufak-
turen« oder Erlebniswelten inszeniert. Auch
die neue Motorenhalle von Ferrari ist als
offenes Gebaude konzipiert, das Einblicke
von auBen und Ausblicke der Mitarbeiter in
die neu gestalteten Griinbereiche zulasst.
Das neue Produktionsgebéude liegt am Ein-
gang des Werksgelandes und ist Teil des
Gesamtkonzeptes, bei dem raumliche Zu-
sammenhéange wichtiger sind als spekta-
kulare Einzelgebaude. Die zum offentlich
zugéanglichen Parkplatz orientierten Doppel-
fassaden nehmen die Abmessungen der
gegenuberliegenden Windkanalanlage von
Renzo Piano auf. Der Eingangsbereich mit
Buros, kleinem Museum und Besucherbe-
reich offnet sich zur ErschlieBungsstraBe und
nimmt mit einer Freitreppe und einem gro-
Ben Glastor ebenfalls Bezug zu Elementen
dieses vor finf Jahren errichteten Gebau-
des. Aluminiumpaneele pragen die Fassa-
den samtlicher Geb&ude und sorgen fiir @in

Plorte

Windkanal

Motorenhalle

Eingang Besucher und Mitarbeiter
Ausstellung historische Ferrarimodelle
Besprechung, Aufenthalt
Grinpflanzen

Getrankeautomaten

Lager, Traforaum, Kihl/Heizzentrale
10 Bearbeilung Motorblock

11 Bearbeitung Antriebswelle

12 Doppelfassade

13 Schieiferei Werkzeuge

14 Vermessung, Endkontrolle

15 Umkleiden
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1 Entrance gate

2 Wind tunne!

3 Production hall

4 \Visitors' and staff entrance

5 Exhibition of historical Ferran models
6 Drscussion and waiting area

7 Planted area

8 Drink-vending machines

9 Store, transformer station, heating/cooling plant
10 Engine-block plant

11 Transmission-shaft plant

12 Double-skin facade

13 Toeol-grinding shop

14 Final inspection and measurement
15 Changing room

einheitlich edles Erscheinungsbild. Bei den
Innenraumen der Halle standen dagegen
Funktionalitat und Kostenbewusstsein im
Vordergrund. Einfache Details bei Stahltrep-
pen, -stutzen und -dachkonstruktion sorgen
fur eine helle unpratentidse Arbeitsatmos-
phéare. Fur Italien ungewdhnlich ist der An-
spruch eines moglichst nachhaltigen Ge-
baudes, das mit Doppelfassaden, Warme-
riickgewinnung und der Verwendung von
recyceltem Aluminium und Stahl eher einem
Verwaltungsbau gleicht als einer Fabrik. Um
das Raumvolumen so gering wie moglich zu
halten, haben die Architekten auf Nord-
sheds verzichtet und (iber zweischalige
QOberlichter eine diffuse Belichtung erzielt.
Trotz der vielen Offnungen muss eine direk-
te Sonneneinstrahlung auf die Maschinen
verhindert werden, da Temperaturschwan-
kungen zu Produktionsfehlern flihren kén-
nen. Bewegliche Jalousien an der Ostseite,
fest stehende Horizontallamellen im Stiden
und die Verlegung der Serviceraume an die
Westfassade schiitzen vor Uberhitzung.
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Ferrari's new motor hall, an open structure
with strong visual links between inside and
outside, forms part of an overall concept in
which spatial relationships are more important
than spectacular individual structures. The fa-
cades of all the buildings are clad with alumin-
ium panels, which ensure a uniformly elegant
appearance. The spaces within the hall are
distinguished by their functional, economic
design and simple detailing, which result in a
bright, unpretentious working environment.
Unusual for Italy are the double-skin facades,
the heat-recovery system, and the use of re-
cycled aluminium and steel as an expression
of sustainability. To minimize the overall vol-
ume, the architects decided against north-
light roofs. Two-layer roof lights provide the
requisite diffuse lighting conditions. The high
degree of transparency of the hall made it
necessary to avoid direct sunlight on the ma-
chinery. Movable blinds on the east face, fixed
horizontal strips on the south face and the lo-
cation of the service spaces along the west
face all serve to prevent overheating.
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Produktionshalle in Maranello
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Eingangsfassade
Horizontalschnitt
Vertikalschnitt
MafBstab 1:20

Entrance facade
Horizontal section
Vertical section
scale 1:20
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Dachaufbau:

Bitumenbahn zweilagig
Wéarmedammung 2x 30 mm
Trapezblech verzinkt 75 mm
Fachwerktrager Stahiprofil
2x L 60/60 mm

Stahlprofil HEA 140
Stahistitze 2x IPE 400
Aluminiumpaneel

Stahistab O 40 mm
Stahlprofil HEA 120 weiB gestrichen
Stahirohr @ 40 mm
Stahlrohr @ 25 mm
Flachstahl Edelstahl 10 mm
Aluminiumblech perforiert

roof construction.

two-layer bituminous membrane

2x 30 mm thermal insulation

galvanized steel ibbed sheeting 75 mm deep
steel space frame: 2x 60/60 mm angles
steel I-section 140 mm deep

cofumn;

2x steel I-sections

400 mm deep

aluminium panel

@ 40 mm stee! rod

steel I-section 120 mm deep, painted white
@ 40 mm steel tube

© 25 mm steel lube

10 mm stainless-stee! strip

perforated sheet aluminium
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200310172 DETAIL

Schnitt Doppellassade MaBstab 1:50
Detailschnitt MaBstab 1:5

ESG 8 mm mit Horizontalstreifen bedruckt, Vertikalfugen Silikon

Aluminium-Strangpressprofil

Stahlprofil L. 50/100 mm

Stahlprofil HEA 140 verzinkt

Littungsfiligel Stahlrahmen mit Polycarbonat-Stegplatten

Liftungslamellen Aluminium extrudiert

Bitumenbahn zweilagig

Warmeddammung 2x 30 mm

Trapezblech 75 mm verzinkt

Ventilator flr vorgewarmte Luft

Gitterrost Stahl verzinkt 30 mm

VSG 8 mm + SZR 16 mm + VSG 6 mm in Aluminiumprofilen
gtonsteinpflaster im Sandbett

Diagonalstab Stahlprofil 2x L 40/40 mm

Untergurt Stahlprofil 2x L 50/50 mm

Doppelstitze Stahiprofil 2x TPE 400 verzinkt

Bindeblech Flachstahl 8 mm
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Section through double-skin facade scale 1:50
Sectional detals scale 1:5
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8 mm toughened glass printed with hornzontal stnpes, siicone vertical joints
extrucied aluminium section

50/100 mm steel angle

galvanized steel I-section 140 mm deep

ventiation flap: polycarbonate hollow ceflular slab in steel frame

extruded aluminium ventilation louvres

two-layer bituminous membrane

2x 30 mm thermal insulation

galvanized steel ribbed sheeting 75 mm deep

fan for preheated air

30 mm galvanized steel grating

8 + 6 mm lam, safety glass with 16 mm cavity; in aluminium glazing sections
cast-stone paving slabs laid in bed of sand

diagonal roof member: 2x 40/40 mm steal angles

lower chord: 2x 50/50 mm steel angles

double column: 2x galvanized steel I-sections 400 mm deep

8 mm flal steel e
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