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Architettura in dettaglio

Sezione est-ovest
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Il padiglione per la verniciatura delle scocche delle vetture granturismo appartiene alla
pil recente espansione del complesso industriale Ferrari a Maranello. Si tratta di una
struttura tecnologicamente molto avanzata, dotata di uno speciale ciclo produttivo svilup-
pato appositamente per Ferrari, finalizzato a ottenere risultati di elevata qualita e finitura,
riservando al tempo stesso una particolare attenzione alla salvaguardia dell'ambiente sia
in termini di condizioni di lavoro, sia del minimo livello di emissioni. Lo sviluppo vertica-
le dell'edificio, che raggiunge i 22 metri, & legato alle esigenze di contenere il ciclo delle
lavorazioni che si svolgono al suo interno. L'importante presenza volumetrica ha imposto
ai progettisti di valutarne in primo luogo I'impatto all'interno del comprensorio industria-
le Ferrari e delle relazioni che avrebbe instaurato con le preesistenze costruite e il conte-
sto spaziale. Attraverso I'impiego di volumi rettangolari alti, interconnessi, parzialmente
trasparenti, leggermente sfalsati e circondati dalla natura, I'architettura della verniciatu-
ra ripropone cosi i dettagli di facciata sperimentati nel precedente progetto sviluppato per
I'officina meccanica e dilata i volumi semplici proposti dagli uffici della direzione tecni-
ca. Sviluppato intorno all'idea di creare una superficie di connessione che facesse inte-
ragire I'interno con I'esterno, il progetto si & proposto I'obiettivo di dare rapprentativita,
dando rappresentativita alla qualita del lavoro svolto in questo particolare contenitore.
Linvolucro architettonico racchiude le attrezzature produttive lasciando visibili, dal-
I'esterno, le zone di maggior interesse tecnologico.

Padiglione verniciatura per la fabbrica di automobili Ferrari
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Dal punto di vista funzionale, il complesso si articola su tre livelli: 2 piani di lavoro a
quota 0.00 e +5.00 metri e un piano tecnico a +16.00 metri. Al livello terreno trovano
spazio le attivita di preparazione delle scocche, mentre al primo & collocato il principale
dei cicli di verniciatura. Lungo il lato ovest del primo e secondo piano sono sistemati gli
uffici di gestione dell'impianto. Il terzo piano contiene invece i grandi macchinari di
ventilazione e depurazione dell'aria. L'ingresso dei dipendenti awiene a livello zero at-
traverso gli spogliatoi, mentre quello degli impiegati e dei visitatori alla base dell'alta
serra vetrata collocata in corrispondenza dell’angolo sudovest. Grande importanza &
stata attribuita agli ospiti in visita, che possono osservare ad altezze differenti le fasi pit
interessanti del processo produttivo, percorrendo una balconata esterna lungo i lati sud
ed est dell'edificio. Con finalitd analoga, il prospetto ovest é attraversato alla base da
una lunga vetrata, che permette la visione delle scocche appena terminate.

11 progetto ha riservato particolari attenzioni agli aspetti di contenimento energetico e
di guadagno passivo bioclimatico. Tra gli elementi sviluppati in questa direzione, le
facciate ventilate, la grande serra solare a sudovest che integra anche i collegamenti
verticali e il diffuso ricorso a elementi frangisole per il controllo dell'irraggiamento.
Inoltre, gli uffici rivolti a ovest sono protetti da un pacchetto esterno a intercapedine
libera, realizzato con lastre di vetro trasparente ad alto assorbimento in grado di filtra-
re parte della radiazione luminosa pomeridiana.

| materiali adottati per la realizzazione delle facciate variano in relazione alle funzioni
e agli affacci. | prospetti est e sud, che rappresentano il fondale nobile della piazza
interna del comprensorio, sono valorizzati dall'impiego di una pelle in vetro traslucido,
applicata a una sottostante facciata isolata. || pacchetto € composto da pannelli di
tamponamento in alluminio, intercapedine ventilata e lastre esterne in vetro opalino.
Il rivestimento in vetro & lavorato con linee orizzontali molate per ottimizzare la rifles-
sione della luce naturale. A questa campitura di facciata fa riscontro, al piano terreno,
una zoccolatura realizzata con pannelli prefabbricati su disegno, adottando un mix di
calcestruzzo arricchito con polvere di travertino. | rimanenti prospetti sono rivestiti in
lastre di lamiera di alluminio a grecatura orizzontale, posate su pannelli isolanti e al-
ternate a vetrate continue.

Prospetto ovest
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Architettura in dettaglio

Parapetto della balconata

Pannelli in calcestruzzo
prefabbricati con finitura esterna
bianca impastata con polvere di
travertino

Solaio sostenuto da trave Ipe
270 composto da lamiera grecata
spessore 75 mm con 75 mm di
getto in calcestruzzo alleggerito

e armato da rete elettrosaldata,
guaina impermeabilizzante in Pvc,
massetto di posa

Pavimentazione in piastrelle di
monocottura antisdrucciolo grigio
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Facciata ventilata

Lastre esterne in vetro temprato
10 mm di spessore con finitura
acidata, ancorate su pilastri Ipe
120 tramite profili orizzontali
rastremati in alluminio naturale
e profili in acciaio

a L 100x100x10 mm

Pannelli interni di chiusura
verticale in doppia lastra di
alluminio con interposto strato
isolante in lana di roccia da 50
mm di spessore

Pannelli orizzontali in

grigliato metallico da 20

mm di spessore, collocati
nell'intercapedine da 1200 mm
di ogni piano come passerelle
di accesso per la manutenzione
Coronamento in lastre
metalliche che comprende una
lamiera verticale in alluminio

di 8/10 di spessore con

foratura del 40 per cento per la
circolazione naturale dell’aria
Copertura

Struttura in travi Ipe 180

su cui sono posate lastre

in lamiera grecata di 75 mm

di spessore

Isolamento in pannelli di lana
di roccia da 60 mm di spessore
Guaina impermeabilizzante

di rivestimento esterno in Pvc




Sezione su facciala ovest

Facciata ovest
Rivestimento esterno
della parte superiore

in lastre di lamiera
grecata di 40 mm di
spessore montata tramite
supporti verticali in profili
di acciaio a pannelli
verticali in doppia

lastra di alluminio con
interposto strato isolante
in lana di roccia di 50
mm di spessore
Serramenti in profili

di alluminio con pannelli
vetrocamera 6+12+6
Controsoffitti in lastre

di cartongesso appese

Verniciatura Ferrari

COSTRUIRE 300 l IV =08 E TECNOLOGIA
)




»
\

8 maggio 2008 n
[T

»
\

oCoOo
Ot %E
DOSSIER =

4
2

ol

D.L 353203 (conv. in L. 27/02/2004, n.46) art.1, comma 1, DCE Milano
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